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Experience with the VAS® despatch automation system at
the Mannersdorf works of Lafarge Perimooser AG
An interview with Works Director Dipl.-Ing. Martin Gierse

Erfahrungen mit dem VAS®-Versandautomationssystem im Werk Mannersdorf

der Lafarge Perlmooser AG

Ein Interview mit Werkdirektor Dipl.-Ing. Martin Gierse

Every modern cement works
has had an efficient control
system for a long time now,
but despatch systems for
automated handling of des-
patch and delivery procedures
are currently still developing.
The IT company FRITZ &
MACZIOL founded in Ulm in
1987 is now the main provider
of these systems in the Ger-
man-speaking region.

The development of a des-
patch automation system at
FRITZ & MACZIOL goes back
to a contact with Schwenk
KG, also based in Ulm, which
is well known as one of the
oldest and at the same time largest cement manufacturers in
Germany. At the start of the 1990s Schwenk was searching
for an efficient data processing system for its cement works

in the despatch department as the existing system solutions*

had become obsolete. The list of requirements from the Ulm
cement manufacturer included such criteria as high availabili-
1y, day and night operation of the despatch system, error-free
delivery and despatch of bulk products and fully automat-
ed handling of all the associated processes. Thanks to their
experience with processing operating data FRITZ & MACZIOL
were then awarded the contract by Schwenk to install a
despatch automation and information system, initially at the
Bernburg cement works. The knowledge obtained from this
pilot project later formed the basis for the current concept
of the modular, hardware-independent system known as
VAS® Despatch Automation and Protection system, which
has proved itself a dozen times over in the lime and cement
industry under a variety of constraints.

A VAS® automated despatch system from FRITZ & MACZIOL
has been operating successfully in the Mannersdorf works
of the Austrian company Lafarge Perimooser AG since
the start of April 2004. The good reputation of this auto-
mation system, which had just made its first move into a
foreign cement works, was the reason why CEMENT INTER-
NATIONAL held an interview with the operator on-site to
discuss the results obtained so far. The journal’s publisher,
Dr-Ing. Fritz Feige, held the interview in August of this year
with the Works Director, Dipl.-Ing. Martin Gierse, and the
head of the despatch department, Heinrich Minarovits.

CEMENT INTERNATIONAL: Would you give a brief out-
line of the history of the Mannersdorf works, the changes

Wiahrend heute jedes moder-
ne Zementwerk langst Uber
ein leistungsfahiges Leitsys-
tem verflgt, befinden sich
die so genannten Versand-
systeme zur automatisier-
ten Abwicklung von Versand-
und Anlieferungsvorgangen
gegenwaértig noch auf dem
Vormarsch. Das 1987 in Uim
gegrindete IT-Unternehmen
FRITZ & MACZIOL gibt heute
bei diesen Systemen im
deutschsprachigen Raum den
Ton an.

Dipl.-Ing. Martin Gierse, Works Director at the Mannersdorf cement works
Dipl.-Ing. Martin Gierse, Werkdirektor des Zementwerks Mannersdorf

Die Entwicklung eines Ver-
sandautomationssystems bei
FRITZ & MACZIOL geht auf
einen Kontakt mit der ebenfalls in Ulm anséssigen Schwenk
K@ zuriick, bekannt als einer der &ltesten und zugleich groR-
ten Zementhersteller Deutschlands, die Anfang der 1990er
Jahre flir ihre Zementwerke nach einem leistungsfahigen
Datenverarbeitungssystem im Versandbereich suchte, da die
vorhandenen Systemlosungen inzwischen veraltet waren
Auf der Anforderungsliste des Ulmer Zementherstellers
standen damals solche Kriterien wie die Hochverfugbarkeit,
der Tag- und Nachtbetrieb des Versands, die fehlerfreie An-
und Auslieferung von Schittgutprodukten sowie die vollau-
tomatisierte Abwicklung aller damit verbundenen Prozesse.
Dank seiner Erfahrungen auf dem Gebiet der Betriebsdaten-
verarbeitung erhielt FRITZ & MACZIOL damals von Schwenk
den Auftrag, ein Versandautomations- und Informationssys-
tem zunachst im Zementwerk Bernburg zu installieren. Die
Erkenntnisse aus diesem Pilotprojekt bildeten spater die
Grundlage fiir das heutige Konzept des modular und hard-
wareunabhéngigen Systems, das die Produktbezeichnung
VAS® VersandAutomation- und AbSicherung erhielt und sich
unterdessen in der Kalk- und Zementindustrie unter unter-
schiedlichen Randbedingungen dutzendfach bewéahrt hat.

Seit Anfang April 2004 befindet sich nunmehr ein VAS®-Versand-
automationssystem von FRITZ & MACZIOL in der ésterreichi-
schen Lafarge Perlimooser AG, Werk Mannersdorf, erfolgreich
im Betrieb. Die gute Reputation des Automatisierungssys-
tems, mit welchem erstmalig der Schritt in ein ausléndisches
Zementwerk getan wurde, war fir CEMENT INTERNATIONAL
Anlass, mit dem Betreiber vor Ort ein Interview (iber die bis-
her gemachten Erfahrungen durchzufiihren. Das Interview
fihrte im August des Jahres der Herausgeber der Zeitschrift,
Dr-Ing. Fritz Feige, mit dem Werkdirektor Dipl.-Ing. Martin
Gierse und seinem Versandleiter Heinrich Minarovits.
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in ownership over the years, the current annual clinker and
cement output, the involvement in environmental protec-
tion and the range of cements and construction binders cur-
rently produced?

Martin Gierse: The history of the Mannersdorf works goes
back to 1894. The cement works was founded in that year
by the Leube brothers and was then taken over by Perlmoos-
er in 1905. The French Lafarge Group took an initial share-
holding of 40 % in 1989, which was then followed by a com-
plete takeover in 1997. The first two rotary kiln plants were
built in 1906. The kiln plant 8, a dry process kiln line supplied
by KHD Humbolt Wedag AG followed in the 1970s and was
then replaced in 1984 when kiln plant 9 was commissioned.
Kiln plant 9 was supplied by the former cement department
of Voest Alpine in cooperation with VEB Zementanlagenbau
Dessau. This kiln plant has a calciner and a two-string, cross-
connected, five-stage preheater (Pasec preheater). Under the
current conditions of secondary fuel usage of about 50 % it
has a clinker capacity of approximately 2200t/d. The sec-
ondary fuels currently used include waste oil, plastic waste
and animal meal, as well as such unusual materials as sun-
flower husks and residues from an adjacent citric acid pro-
duction plant. Petcoke is the main fuel used.

The Mannersdorf works is the largest cement works in
Austria and currently has an annual cement output of about
1.0million tonnes with a traditionally high proportion of
cements with several main constituents. At the moment
the works, like the other cement works in Austria, is expe-
riencing a real economic boom. The works is situated only
25km to the south-east of Vienna and with its nine products
is extremely well placed in the market. In view of the diver-
sity of incoming and outgoing materials there is an obvious
need for a modern and efficient despatch automation sys-
tem.

CEMENT INTERNATIONAL: As a modern cement works
that has always kept up-to-date with the use of automation
technology you installed the VAS® despatch automation sys-
tem from FRITZ & MACZIOL of Ulm this year. Was the deci-
sion to use this system preceded by a call for tenders and
what main criteria did you eventually use to make the final
choice of supplier?

Heinrich Minarovits: The choice of supplier was, of course,
made on the basis of calls for tender. We evaluated a total
of ten tenders from Germany and Austria. The evaluation
was based essentially on criteria such as long-term avail-
ability, intelligibility, the programming language, the system
structure, the extendibility and existing systems of simi-
lar type. For Mannersdorf these criteria were best fulfilled
by the VAS® despatch automation system from FRITZ &
MACZIOL. This evaluation was assisted by visits to existing
systems at Rheinkalk GmbH in Flandersbach and at Anne-
liese Zement in Ennigerloh and Geseke . When the decision
was made to install the VAS® despatch automation system in
the Mannersdorf works it was decided at the same time to
use this system in the Retznei works, another cement works
belonging to Lafarge Perlmooser AG. The despatch system
will be installed in this cement works during the coming
winter months.

CEMENT INTERNATIONAL: How did you control the
cement despatches before the VAS® despatch automation
system came into use?
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CEMENT INTERNATIONAL: Geben Sie einen kurzen Abriss
Uber die Geschichte des Werks Mannersdorf, tber die Ver-
anderungen der Besitzverhéltnisse im Laufe der Jahre, Gber
das aktuelle Klinker- bzw. Zementjahresaufkommen, (iber die
Engagements im Umweltschutz und das Sortiment gegen-
wartig hergestellter Zemente bzw. Bindebaustoffe.

Martin Gierse: Die Geschichte des Werks Mannersdorf
geht zurlick bis auf das Jahr 1894. In diesem Jahr wurde
durch die Gebr. Leube das Zementwerk gegrindet, das dann
1905 durch Perlmooser Gbernommen wurde, bis nach einer
zunachst 40 %igen Beteiligung durch die franzosische Lafar-
ge Gruppe im Jahre 1989 schlieflich 1997 die volle Ubernah-
me erfolgte. Schon im Jahre 1906 kam es zur Errichtung der
ersten beiden Drehofenanlagen, bis in den 1970er Jahren die
so genannte 8. Ofenanlage, eine durch die KHD Humboldt
Wedag AG gelieferte Ofenlinie nach dem Trockenverfahren
folgte, die dann im Jahre 1984 mit der Inbetriebnahme der
9. Ofenanlage abgeldst wurde. Die 9. Ofenanlage war durch
die damalige Zementabteilung der Vioest Alpine in Koopera-
tion mit dem VEB Zementanlagenbau Dessau geliefert wor-
den. Diese Ofenanlage, die mit einem Calcinator und einem
zweiflutigen, quer verschalteten flnfstufigen Vorwarmer
(Pasec-Vorwarmer) ausgeriistet ist, hat unter den derzeiti-
gen Bedingungen einer Sekundarbrennstoffrate von ca. 50 %
eine Klinkerkapazitat von ca. 2200t/d. Unter den gegenwar-
tig eingesetzten Sekundarbrennstoffen befinden sich Altéle,
Plastikabfélle und Tiermehl, aber auch solche ausgefallenen
Stoffe wie Sonnenblumenschalen und Riickstande aus einer
benachbarten Zitronensaureherstellung. Als Hauptbrennstoff
gelangt Petrolkoks zum Einsatz.

Das Werk Mannersdorf hat als grétes Zementwerk Oster-
reichs gegenwadrtig ein jahrliches Zementaufkommen von
ca. 1,0Mio. Tonnen mit einem traditionell groen Anteil von
Zementen unter Einsatz mehrerer Hauptbestandteile. Gegen-
wartig erlebt das Werk wie auch die anderen dsterreichischen
Zementwerke eine regelrechte Konjunktur. Das Zementwerk,
nur 25km stidostlich von Wien gelegen, ist mit neun Produk-
ten hervorragend am Markt platziert. Die Notwendigkeit fir
den Einsatz eines modernen und leistungsféhigen Versand-
automationssystems lag deshalb angesichts der Vielfalt von
an- und ausgelieferten Stoffen auf der Hand.

CEMENT INTERNATIONAL: Als modernes Zementwerk,
das immer schon mit dem Einsatz zeitgemaler Automati-
sierungstechnik Schritt gehalten hat, installierten Sie in die-
sem Jahr das VAS®-Versandautomationssystem von FRITZ &
MACZIOL aus Ulm. Ging der Entscheidung zum Einsatz die-
ses Systems eine Ausschreibung voraus und nach welchen
Hauptkriterien haben Sie die endgiiltige Auswahl des Liefe-
ranten getroffen?

Heinrich Minarovits: Die Auswah! des Lieferanten erfolg-
te selbstverstandlich auf der Grundlage von Ausschreibun-
gen. Insgesamt wurden zehn Angebote aus Deutschland und
Osterreich bewertet. Die Bewertung erfolgte im Wesentli-
chen nach solchen Kriterien wie der Langzeitverfugbarkeit,
der Verstandlichkeit, der Programmiersprache, nach dem
Systemaufbau, der Erweiterungsfahigkeit und Marktrefe-
renz. Diese Kriterien wurden im Falle Mannersdorf am bes-
ten durch das VAS®-Versandautomationssystem von FRITZ
& MACZIOL erfilit. Die Besichtigung von Referenzanlagen
bei der Rheinkalk GmbH in Flandersbach und bei der Anne-
liese Zement in Ennigerloh und Geseke haben diese Bewer-
tung unterstitzt. Mit der Entscheidung, das VAS®-Versand-
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place as early as December 2003. The commissioning then
took place in the first week of April 2004 followed by offi-
cial acceptance of the system by the Mannersdorf works in
the same month. In April of next year the Ulm data process-
ing company will provide proof of the long-term availability
achieved, i.e. the availability of the system over an operating
period of one year. The VAS® automated despatch system
is noted for having a long-term availability of almost 100 %.
The time of commissioning was scheduled for April, which
meant that a relatively high level of despatches was to be
expected even during commissioning. Dealing with this sit-
uation was one of the contractual requirements.

CEMENT INTERNATIONAL: What materials and services
were supplied by FRITZ & MACZIOL? How does the ser-
vice seem so far after the acceptance and how many of the
cement works staff were trained, and with what qualifica-
tions, so that they could operate the new system reliably?

Heinrich Minarovits: FRITZ & MACZIOL held true to their
company's credo and supplied the VAS® despatch automa-
tion system as the general contractor, i.e. they supplied eve-
rything from a single source, from preparing the project and
training the future operators, the manufacture and instal-
lation of the complete switchgear cubicles, the hardware
installation and cabling of the entire network, the commis-
sioning and acceptance right up to the instruction of the
operating personnel on-site as well as the external consul-
tation and support when solving problem cases by hotline.
The most important hardware components were essentially
the two database servers, the input terminals for the man-
machine interface between the lorry drivers and the VAS®
despatch automation system. On the software side the basic
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Wege. Die ersten Uberlegungen, das alte Versandautomati-
onssystem gegen ein neues auszutauschen, gehen brigens
schon auf das Jahr 2002 zurick.

CEMENT INTERNATIONAL: Wie verlief die Projektabwick-
lung bzw. die Zusammenarbeit mit FRITZ & MACZIOL und
welche Zeitspanne zwischen Vertragsunterzeichnung und
Inbetriebnahme wurde dabei benétigt?

Heinrich Minarovits: Die Auftragserteilung an FRITZ &
MACZIOL erfolgte am 29. Oktober 2003 mit der Vertrags-
unterzeichnung. Dann wurde in Ulm mit Volldampf an die
Projektbearbeitung gegangen, begleitet von wéchentli-
chen Projektberatungen und Absprachen im Zementwerk,
Die Zwischenabnahme des Projekts erfolgte bereits im
Dezember 2003. In der ersten Aprilwoche 2004 fand dann
die Inbetriebnahme statt und noch im gleichen Monat die
offizielle Abnahme des Systems durch das Werk Manners-
dorf. Im April nachsten Jahres wird das Ulmer Datenverar-
beitungs-Unternehmen die erreichte Langzeitverfligbarkeit
nachweisen, d.h. die Verfligbarkeit des Systems (iber einen
Betriebszeitraum von einem Jahr. Das VAS®-Versandautoma-
tionssystem ist dafiir bekannt, dass es eine quasi 100 %ige
Langzeitverfligbarkeit besitzt. Der Zeitpunkt der Inbetrieb-
nahme war flr den April geplant. Deshalb musste schon
wiahrend der Inbetriebnahme mit einer relativ hohen Ver-
sandleistung gerechnet werden. Diese Situation zu beherr-
schen, war eine der vertraglichen Forderungen.

CEMENT INTERNATIONAL: Worin bestand der Liefer- und
Leistungsumfang von FRITZ & MACZIOL? Wie sieht es bis-
her mit dem Service nach der Abnahme aus und wie viel
Mitarbeiter des Zementwerks mit welcher Qualifikation wur-
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